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Operational Instructions of
Torque Wrench [GB]

Set the torque as followings (applicable for “T” and “NTP”
series):

1. Choose the required torque and turn the adjusting handle
by turning clockwise to set the requird torque.

Example 1 (40-210 Nm):

. Turn the upper edge of adjusting handle to 140Nm and
meantime, the reading”0” on the handle must align with the
centerline of scale perpendicularly so as to acquire

140 Nm (as per Fig.Al).

Then turn clockwise to align the reading of “6” on the
adjusting handle with the centerline of scale so as to acquire
146 Nm (as per Fig. A2).

N

Example 2 ( 30-150 Ft-1b):

1. Turn the upper edge of adjusting handle to 90 Ft-lb and
meantine. the reading “0” on the handle must align with the
centerline of scale perpendicularly so as to acquire 90 Ft-lb
(as per Flg.B 1).

2. Then turn clockwise to align the reading of “6” on the adjust-
ing handle with the centerline
of scale so as to acquire 96 Ft-Ib (as per Fig. B2).

Example 3 MOT Series:

. Set the xing casing at UNLOCK position to start turning and
at this time, the cursor (red line) on Window will indicate the
torque value you require: F: Ft-lb; N: NEWTON METER
(as per Fig. C)

2. Soon as the required torque value is selected, set the xing
button (xing casing) at LOCK postinon as per Fig. D, Fig. E.

w

. After installing appropriate casing and xing on the work
piece, apply foree on the handle of torque wrench and then
stop applying force upon hearing “click” sound and at this
time, the torque wrench will return to zero reset. Special
attention should be paid when using lower lorque for
setting, i.e it is necessary to stop applying force soon as
reaching the preset torque.

A cautions:

. After the rst using or being left unused for longer time and it
is required to use once again, be sure to use higher torque
to operate for 5-10 times so that the components within may
be fully lubricated by the spcial-purpose lubricant oil. When
it is not used, be sure to set the torque to the lowest value.
Do not keep applying pressure after reaching the preset
torque:otherwise, the work piece may get damaged.

Before setting the torque value, check to see if the torque
wrench is at LOCK or UNLOCK status.

N

@

Upon the ex-factory, the torque wrench has been
calibrated and tested in providing an accuracy as high

as + 4%. As such, it belongs to a kind of high-precision
measuring intrument and only the well-trained professional
can perform the service. Do not soak in any liquid to avoid
aecting the lubrication inside.

@ Info:

For more information, please contact your local dealer,
or look at www.probikegear.com

®

Instruccién de uso de llavede
torsion [ES]

Puesta de torsion (para las series Ty NTP ):

1. Primero selecciona la torsién deseada ajustando la manilla
en el sentido del reloj, para programar la torsion requerida.

a) (40-210 Nm)

1. Le da vuelta a la manilla a 140m vy alinea 0 de la manilla con
laI'nea central en forma vertical, para obtener 140Nm.
(Ver Fig. Af).

2. Sigue dandole vuelta en el sentido del reloj, para alinear 6 de
la manilla con la linea central, para obtener 146Nm.
(Ver Fig. A2).

b) (30-150 Ftib)

1. Le da vuelta a la manilla a 90Ft-ib y la manilla a 0. Se alinea
con la I'nea central, para obtener 90Ft-ib. (Ver Fig. B 1).

2. Sigue dandole vuelta en el sentido del reloj, para alinear 6 de
la manilla con la linea central, para obtener 90Ft-ib.
(Ver Fig. B2)

c) Serie MOT

. Al colocarse en la posicion ABRIR, se daréa vuelta y en este
momento el cursor de color rojo en la mira indicaré el valor
de torsion Ud. necesite, como F:Ft-iB; N:NEWTON METER,
lo que se observa en Fig. C.

N

. Cuando Ud. tiene el vslor de torsion seleccionada, coloca
la perilla (manguito) en la posicion de CERRAR, como se ve
enFig. D, E.

w

. Después de colocar el manguito adecuado y asegurarlo
en la pieza de trabajo, aplica fuerza en la manilla de la llave
de torsion. Cuando Ud. escucha un Click, deja de forzar y
la llave de torsién repone séla. En las programaciones de
torsiones bajas, se exige tener cuidado en dejar de aplicar
fuerzas al llegar a la torsién programada.

A Notas:

a) Al usar esta llave por primera vez o después de guardarla
por mucho tiempo, se exige operarla 5~10 veces a alta tor-
sién, para que el lubricante especial de adentro llegue a las
piezas interiores. Cuando deja de usarlas, vuelve la torsién al
m’nimo valor.

b) El seguir forzando el aparato después de llegar a la torsion
programada, el atticulo de trabajo quedar’a dafiado.

¢) Antes de programar el valor de torsion, revisa si la llave de
torsion esta en la posicion de CERRAR o ABRIR.

Cuando fue despachada, la llave de torsion ha sido inspec-
cionado y probado en la fabrica y la tolerancia quedo en

+ 4%. Como un instrumento medidor de alta precision,

el servicio serd realizado por técnicos profesionales
sélamente. No la sumerja en I'quidos, o el sistema de
lubricacion del aparato quedar'a perjudicado.

® Informacién:

Para obtener mas informacion, sirvase entrar en contacto
con su distribuidor local, o visite
www.pro-bikegear.com
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Instructions Opérationnelles de
la Clef a Torsion [FR]

Veuillez programmer la torsion comme suit ( applicable
pour les series “T” et “NTP”):

1. Choisissez la torsion requise et tournez la poigeée
d’ajustement dans le sens des aiguilles d’une montre.

Exemple 1 (40-210 Nm)

1. Tournez le bord supérieur de la poignée d’ajustement sur
140Nm et, dans le méme temps, le chire “0” sur la poignée
doit s'aligner perpendiculairement avec la ligne centrale de
I'échelle an d’obtenir 140Nm (voir Schéma At ).

Tournez ensuite dans le sens des aiguilles d’'une montre pour
aligner le chire “6” sur la poignée d’ajustement avec la ligne
centrale de I'échelle pour obtenir 146Nm

(voir Schéma A2).

N

Exemple 2 ( 30-150 Ft-Ib)

. Tournez le bord supérieur de la poignée d'ajustement sur

90 Ft-Ib et, dans le méme temps, le chire “0” sur la poignée
doit s'aligner perpendiculairement avec la ligne centrale de
I'échelle an d’obtenir 90 Ft-Ib ( voir Schéma B1 ).

Tournez ensuite dans le sens des aiguilles d’une montre pour
aligner le chire “6” sur la poignée d'ajustement avec la ligne
centrale de I'échelle pour obtenir 96 Ft-Ib ( voir Schéma B2).

n

Exemple 3 ( Séries MOT)

1. Placez le casier de xation en position DEVERROUILLE pour
commencer a tourner et, a ce moment-1a, le curseur ( ligne
rouge ) sur la Feneétre indiquera la valeur de torsion dont vous
avez besoin: F: Ft-Ib; N: METRE DE NEWTON
(Voir Schéma C).

2. Des que la valeur de torsion requise est sélectionnée, placez
le bouton de xation ( casier de xation ) en position VER-
OUILLE, comme indiqué dans le Schéma D et le Schéma E.

3. Apres avoir installé le casier approprié et I'avoir xé sur la F
ce de travail, appliquez de la pression sur la poignée de la
clef a torsion, puis arrétez dés que vous entendez un déclic;
la clef a torsion retoumera sur la pré-dénition de 0. Fa"tes
particuliérement attention en utilisant une torsion plus faible;
il est ainsi nécessaire d'arreter I'application d'une pression
dés que la torsion pré-dénie est atteinte.

/A Précautions:

Apres la premiére utilisation ou si la clef n'a plus éré opérée
depuis longtemps mais qu'’il est nécessaire de I'utiliser a
nouveau, assurez-vous d'utiliser une torsion plus importante
pour opérer 5-10 fois an que les composants internes soient
bien lubriés avec de I'huile de lubrication spéciale. Lorsque la
clef n'est plus utilisé, assurez-vous de placer la torsion sur la
valeur la plus basse possible.

Ne continuez pas a appliquer une pression aprés avoir
atteint la torsion pré-dénie, sinon la piéce de travail risqué
d'etre endommagée.

n

® Info:
Pour plus d’information, veuillez contacter votre revendeur
ou consultez notre site .

UNLOCK

Istruzioni d’Uso per Chiave Dinamo-
metrica [IT]

Impostare il momento torcente come segue (applicabile
alle serie “0” e “NTP”):

1. Scegliere il momento torcente da applicare e, quindi,
ruotare in senso orario la manopola di regolazione per
impostare il momento torcente desiderato.

Esempio 1 (40-210 Nm):

. Girare I'estremita superiore della manopola di regolazione
fino al valore 140Nm, allineando il valore 0 sulla scala
perpendicolare della manopola, in modo da ottenere il
valore 140 Nm (Fig. A1).

. In seguito, girare in senso orario la manopola in modo da
allineare il valore 6 sulla scala perpendicolare e, quindi,
ottenere il valore 146 Nm (Fig. A2)

N

Esempio 2 (30-150 Ft-Ib):

. Girare 'estremita superiore della manopola di regolazione
fino al valore 90 Ft-Ib, allineando il valore O sulla scala per-
pendicolare della manopola, in modo da ottenere il valore
90 Ft-Ib (Fig.B1).

In seguito, girare in senso orario la manopola in modo da
allineare il valore 6 sulla scala perpendicolare e, quindi,
ottenere il valore 96 Ft-Ib (Fig. B2).

n

Esempio 3 Serie MOT:

. Posizionare il dispositivo di fissaggio su SBLOCCA, quindi
girare la manopola e posizionare la linea rossa, nella finestra
di lettura, sull’'unita di misura desiderata: F: Ft-lb; NEWTON
METER (Fig. C).

o

. Una volta scelto il momento torcente da applicare,
posizionare la bussola di fissaggio (dispositivo di fissaggio)
su BLOCCA come in Fig. D e Fig. E.

@

Dopo aver collocato la bussola adeguata e aver inserito la
chiave sull'elemento da serrare, applicare la forza sulla
manopola della chiave dinamometrica finché non viene
udito un click e la chiave ritornera al valore 0. E necessario
prestare particolare attenzione nel caso in cui venga
impostato un momento torcente piuttosto basso; ad es.

& necessario interrompere la forza applicata non appena
venga raggiunto il valore del momento torcente prefissato.

A Precauzioni

. Al primo utilizzo o dopo un lungo periodo in cui la chiave &
rimasta inutilizzata, assicurarsi di impostare un momento
torcente elevato e applicare la forza per 5-10 volte, in modo
tale che i componenti interni vengano lubrificati adeguata-
mente dall'olio lubrificante speciale. Quando la chiave non &
utilizzata, assicurarsi che il momento torcente sia impostato
sul valore piu basso.

Non continuare ad applicare la forza dopo aver raggiunto

il momento torcente prefissato, per evitare di danneggiare
I'elemento da serrare.

Prima di impostare il valore del momento torcente, verificare
che la chiave dinamometrica sia posizionata su SBLOCCA

N

©

Secondo i dati forniti dal costruttore, la chiave dinamomet-
rica e stata calibrata e testata per fornire una precisione
pari a +4%. Pertanto, si tratta di uno strumento per la
misurazione ad alta precisione, e deve essere utilizzato
solo da personale qualificato. Non immergere in liquidi per
evitare di danneggiare il sistema di lubrificazione interno.

@ Info:

Per il manuale di manutenzione nella sua lingua, visiti il
nostro sito internet: www.pro-bikegear.com
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Gebruiksaanwijzing momentsleutel [NL]
Instellen van de momentsleutel (voor “0” en “NTP” series):

1. Kies het gewenste draaimoment en draai de handgreep
naar rechts om het draaimoment in te stellen.

Voorbeeld 1 (40-210 Nm):

. Draai de bovenste rand van de handgreep naar 140 Nm. Hierbij
moet de “0"-stand op de handgreep overeenkomen met de
schaalmiddenlijn om 140 Nm te verkrijgen (zie figuur A1).

Draai de handgreep vervolgens naar rechts totdat de stand “6”
op de verstelhandgreep op één lijn is met de schaalmiddenlijn
om 146 Nm te verkrijgen (zie figuur A2).

n

Voorbeeld 2 (30-150 Ft-lb):

. Draai de bovenste rand van de handgreep naar 90 Ft-lb.

Hierbij moet de “0”"-stand op de handgreep overeenkomen met
de schaalmiddenlijn om 90 Ft-Ib te verkrijgen (zie figuur B1).
Draai de handgreep vervolgens naar rechts totdat de stand “6”
op de verstelhandgreep op een lijn is met de schaalmiddenlijn
om 96 Ft-Ib te verkrijgen (zie figuur B2).

N

Voorbeeld 3 MOT-serie:

. Ontgrendel de handgreep via de draaiknop. Het (rode) streepje
in het venster geeft de gewenste draaimomentwaarde weer: F:
Ft-lb; NEWTON METER (zie Fig. C)

N

Vergrendel de handgreep via de draaiknop zodra de gewenste
draaimomentwaarde is geselecteerd (zie fig.D en fig.E).

w

. Na het instellen van de juiste waarde en het aanbrengen van de
momentsleutel op het werkstuk, dient u stevig aan de moment-
sleutel te trekken. Stop hiermee zodra een ‘klikgeluid” hoorbaar
is waarna de momentsleutel vervolgens terugkeert naar nul.
Let op: bij een laag draaimoment is het belangrijk geen kracht
meer op de momentsleutel uit te oefenen zodra het ingestelde
draaimoment is bereikt.

A Waarschuwing:

. Als de momentsleutel voor het eerst wordt gebruikt of enige tijd
niet is gebruikt, moet de sleutel een paar keer op een hogere
draaimomentinstelling worden gebruikt, zodat de interne smer-
ing de werkende onderdelen weer kan bereiken. Wanneer de
momentsleutel niet wordt gebruikt, moet het laagste draaimo-
ment worden ingesteld.

Blijf niet aan de momentsleutel trekken wanneer het ingestelde
draaimoment is bereikt, aangezien hierdoor onderdelen kunnen
worden beschadigd.

Controleer of de momentsleutel op LOCK (vergrendeld) of
UNLOCK (ontgrendeld) staat voordat u de draaimomentwaarde
instelt.

N

@

De momentsleutel wordt gekalibreerd en getest in de fabriek,
waarbij een nauwkeurigheid van + 4% wordt gegarandeerd.
Deze momentsleutel is een fijnmechanisch instrument, wat
betekent dat het raadzaam is deskundige hulp in te roepen bij
gebruik van deze sleutel. Voorkom dat de momentsleutel in
vloeistof wordt gedrenkt aangezien dit de interne smering kan
beinvioeden.

@ Info:

* Neem voor meer informatie contact op met uw dealer of ga
naar www.pro-bikegear.com
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Bruksanvisning for Momentnyckel [SE]

Stall in vridmomentet enligt nedan (galler for serie "0” och
"NTP”).

1. Faststéll det erfordrade vridmoment och vrid instéliningsgreppet
medurs till 6nskat varde.

Exempel 1 (40-210 Nm):

. Vrid instéliningsgreppets 6vre kant till 140 Nm och se till att siffran
0" pa greppet ar lodratt riktad mot skalans centerlinje s& att du
uppnar 140 Nm (se Fig.A1).

Vrid sedan medurs tills siffran "6” pa instaliningsgreppet stér i linje
med skalans centerlinje sa att du uppnar 146 Nm (se Fig.A2).

N

Exempel 2 (30-150 Ft-Ib):

. Vrid instéliningsgreppets 6vre kant till 90 Ft-Ib och se till att siffran
0" pa greppet &r lodratt riktad mot skalans centerlinje s& att du
uppnar 90 Ft-Ib (se Fig.B1).

Vrid sedan medurs tills siffran 6" pé instaliningsgreppet stér i linje
med skalans centerlinje sa att du uppnar 96 Ft-Ib (se Fig.B2).

N

Exempel 3 MOT-serien:
. Sétt sparrhylsan i laget UNLOCK fér att borja vrida, markéren
(réd linje) i fonstret anger det erfordrade vridmomentet: F: Ft-lb;

NEWTON METER (se Fig. C)

IN)

. Néar det erfordrade vardet &r instéllt satter du sparrknappen
(sparrhylsan) i laget LOCK (se Fig.D, Fig.E).

@

Na&r du har monterat rétt kafthylsa och satt den pé arbetsstycket
utévar du kraft mot momentnyckelns handtag tills du hér ett
“klick”, momentnyckeln aterstaller sig nu till noll. Var sérskilt
omsorgsfull nér du har stallt in ett ldgt momentvéarde, dvs. att du
slutar utéva kraft s& snart du uppnar det instéllda momentet.

A Férsiktigt:

. Vid forsta bruk, eller om nyckeln anvands efter att ha varit ur bruk
en langre tid, bor nyckeln anvandas 5-10 génger vid ett hogre
momentvarde sa att alla invandiga komponenter smorjs ordentligt
med specialoljan. Stall in momentet pa Iagsta véarde nar nyckeln
inte anvands.

Sluta utva kraft s& snart du ndr det installda momentvardet,
annars kan du skada arbetsstycket.

Kontrollera om nyckeln stér i lage LOCK eller UNLOCK innan du
stéller in momentet.

N

@

| fabriken har nyckeln kalibrerats och testats till en noggrannhet
sé hdg som + 4%. Som s&dan ska den betraktas som ett preci-
sionsinstrument och far underhall endast utféras av valutbildad
personal. L&t nyckeln inte blétas i ndgon vétska, detta kan
paverka den interna smarjningen.

@ Info:
For mer information, ta kontakt med narmaste aterforséljare,
eller bessk www.pro-bikegear.com

®

Bedienungsanleitung fiir Drehmoment-
Schraubenschliissel [DE]

Stellen Sie das Drehmoment wie folgt(zutreend fur “T”- und
"NTP”- Serie)ein:

1. Wahlen Sie den benétigten Schraubenschllissel und drehen Sie
den Einstellgri nach rechts (Uhrzeigersinn), umdas gewtinschte
Drehmoment einzustellen:

Beispiel 1 (40-210 Nm):

1. Um 140 Nm ein zustellen, drehen Sie die obere Kante des
Einstellgris auf 140 Nm, wobei die Ablesung “0” auf dem Gri
senkrecht mit der Mittellinie der Skalierung ausgerichtet sein
muss (siehe Abb. Al).

Drehen Sie dann den Gri nach rechts (Uhrzeigersinn), um die
Ablesung “6” auf dem Einstellgri senkrecht mit der Mittellinie der
Skalierung auszurichten, um 146 Nm zu erhalten (siehe Abb. A2).

N

Beispiel 2 (30-150 Ft-1b):

. Um 90 Ft-Ib ein zustellen, drehen Sie die obere Kante des
Einstellgris auf 90 Ft-Ib, wobei die Ablesung “0” auf dem Gri senk-
recht mit der Mittellinie der Skalierung ausgerichtet sein muss
(siehe Abb. B1).

Drehen Sie dann den Gri nach rechts (Uhrzeigersinn), um die
Ablesung “6” auf dem Einstellgri senkrecht mit der Mittellinie der
Skalierung auszurichten, um 96 Ft-Ib zu erhalten (siehe Abb. B2).

[

Beispiel 3 MOT-Serie:

. Setzen Sie das Fixiergehduse auf ENTRIEGELN,um drehen zu

koénnen, wobei der Cursor (rote Linie) im Fenster Drehmoment-

werte zur Auswahl anzeigt: F: Ftlb; N: NEWTON-MESSGER T

(siehe Abb. C).

Sobald der gewtinschte Drehmomentwert eingestellt ist, setzen

Sie den Fixierknopf (Fixiergehduse) auf VERRIEGELN, wie in Abb.

D, Abb. E dargestellt ist.

. Nach Installation der passenden Verkleidung und Fixierung am
Werksttick Uben Sie solange Druck auf den Gri des Drehmoment-
Schraubenschliissels aus, bis Sie einen “Klickton” héren, wobei
sich dann der Drehmoment-Schraubenschlissel auf Null zurlick-
setzt. Besondere Vorsicht ist geboten, wenn Sie ein niedrigeres
Drehmoment eingestellt haben, namlich, bei Erreichen des
voreingestellten Drehmoments darf kein Druck mehr ausgetibt
werden.

N

w

A Achtung: 1.

. Bei erstmaliger Benutzung oder nach einer l&ngeren Benutzung-

spause mussen Sie 5-10 Mal ein hdheres Drehmoment einstellen,

damit die inneren Komponenten vom Spezialschmierdl ganz

eingefettet werden. Vor dem Wegstellen des Werkzeugs mUssen

Sie das niedrigste Drehmoment einstellen.

Nach Erreichen des voreingestellten Drehmoments diirfen Sie

keinen Druck mehr austiben; andernfalls wird das Werkstlick

beschéadigt.

. Vor dem Einstellen des Drehmomentwerts missen Sie priifen,
ob der Drehmoment-Schraubenschlissel auf VERRIEGELN oder
ENTRIEGELN gesetzt ist.

[

w

Der Drehmoment-Schraubenschltssel wird vor Auslieferung ka-
libriert und auf eine Genauigkeit von +4% getestet. Aus diesem
Grund ist es als Prazisions-Messgerét klassiziert, das nur von
einem gut ausgebildeten Professionellen gewartet werden

darf. Tauchen Sie das Werkzeug nicht in Fllssigkeiten ein, um

seine innere Einfettung nicht zu beeintrachtigen.

@ Info:
Weitere Informationen erhalten Sie bei Inrem Handler oder unter
www.pro-bikegear.com

MHCTpyKuus no akcnnyatauum
AnHamomeTpuyeckoro kntoyva [RU]

MoproToBbTeE KMtOY k paboTe cornacHo NpUBEAEHHOMY HUXE
onucanwuio (ans cepumn “0” n “NTP”):

1. Onpegenute Tpebyemblit KPYTALLMUIA MOMEHT U NOBEPHUTE
PErynupoBOYHYH0 PyUKy MO YaCOBOIA CTPEKE 10 YCTaHOBKM
COOTBETCTBYHOLLEN BEMUYNHDI.

Mpumep 1 (40 - 210 Hm):

1. MoBepHUTE BEPXHIOK YaCTb PErYNIMPOBOYHON PYUKM
Ha 140 Hwm. B 370 e Bpewms nokasaHue “0" Ha pyyke
[IOMKHO COBMECTUTLCS C LIEHTPaNbHON NMHUEN LLKanbl B
nepneHANKynspHOM HanpasneHnn Tak, 4Tobbl NoNy4YnThL
3HaveHue 140 Hm (cm. Puc. At).

. 3aTem NoBepHUTE MO YacoBOIi CTPeNke ANs COBMELLEHNS
nokasaHus “6” Ha perynupoBOYHON pyyKe C LeHTpanbHoi
TNIMHWEN WKanbl Tak, 4To6bl Nony4YnThb 3HaveHne 146 Hm (cm.
Puc. A2).

N

Mpumep 2 (30 - 150 oy T-pyHT):

. MoBepHUTe BEPXHIOK YaCTb PErynMpoBOYHON PYUKi Ha
90 by T-pyHT. B 3T0 e Bpems nokasaHue “0” Ha pyuke
[IOMKHO COBMECTUTLCS C LIEHTPANbHON NIMHUEN LKanbl B
nepneHANKYNsSpHOM HanpaBneHn Tak, 4Tobbl NONy4nTL
3HaueHue 90 dyT-cyHT (cm. Puc. B1).

. 3aTeM NOBEpHUTE MO YacOBOI CTPENKe ANsi COBMELLEHMS
nokasaHus “6” Ha perynupoBOYHON pyyKe C LieHTpanbHoi
NMHWeN WKanbl Tak, YToBbl NOAYYUTL 3HaYeHne 96 dyT-hyHT
(cm. Puc. B2).

N

Mpumep 3 Cepus MOT:

. YctaHoswuTe dukcatop B nonoxerne UNLOCK
(Pa3bnokupoBaH) 1 BpaLiaiiTe MHCTPYMeHT. Mpn aToM B
oKoLKe (KpacHo NuHueit) 6yaeT oTobpaxaTtbes 3HaYeHne
KpyTALLero MoMeHTa ans ycraHosku: F: Ft-Ib (pyT-dyHT);
NEWTON METER (HbtloToH-meTp) (cm. Puc. C)

IN)

. Mocne BbiGopa Tpe6yemMoro 3Ha4eHus Kpy TALLEro MOMEHTa
nepeBeaunTe KHOMKY (hukcaTopa ((pukcupyioLLyto YacTb
kopnyca) B nonoxeHue LOCK (3abnokupoBaH), kak nokasaHo
HaPuc. DnE.

w

. YCTaHOBUTE COOTBETCTBYIOLMNE YACTW UHCTPYMEHTa UMK
€ro Kopryca Ha fieTarnb v NPUNoXuTe yCUnune K pyuke
QNHaMOMETPUYECKOrO KIoya. YCrbilas Wenyok, npekpaTute
npunaratb ycunue. [IMHaMoMeTpUYECKuit Koy BepHeTCs
B UCXoAHoe (Hynesoe) nonoxeHue. byaste ocobeHHo
BHUMAaTeNbHbI Npu paGoTe C MamnbiM1 YCTaHOBMNEHHBIMM
3HaYEHNSMI KPYTALLEr0o MOMEHTA, MOCKOMbKY He0BX0ANMO
npekpalyaTh npunaraTh YCUIIE K NHCTPYMEHTY Cpagy ke
nocne JOCTUXeHWUs 3aAaHHON BENUYMHbI.

A Buumanve!

. Mpu NepBOM MCNOMb30BAHUN UMK MOCAE AUTENLHOTO
nepepbiBa B akcnnyaTauum cnedyet nopaboTath knoyom 5-10
pas ¢ yCTaHOBKOIA JOCTAaTO4HO BbICOKOTO KPYTALLEro MOMeHTa
ANS TOro, YTOBb! KOMNOHEHTBI UHCTPYMEHTA NOMHOCTHIO
NOKpbINUCH creumnanbHoii cmaskoi. Ha Bpems, noka kntoy He
MCNOSb3YeTCs, YCTAHOBUTE Ha HEM MUHMMATbHbIA Kpy TALMA
MOMEHT.

. He npoponxalite npunarate ycunue nocrne AOCTUXEHUS
YCTaHOBIIEHHOTO 3HAYEHUS KPY TALLETO MOMEHTA. DTO MoXeT
NPUBECTU K NOBPEX/AEHMIO 3aKpy4nBaEMOii feTan.

. Mepep ycTaHOBKOM 3HAYEHUS KPYTALLETO MOMEHTa
NpoBepbTE COCTOSIHNE AMHAMOMETpUYeckoro kniova: LOCK
(3abnokuposaH) unu UNLOCK (Pa36okupoBaH).

IN)

w

Ha 3aBofe-u3rotoBuTENe ANHAMOMETPUYECKNIA KITtOY Bbin
npoBEPEH 1 0TKanNMBpoBaH Ans o6ecneyeHns TOYHOCTHN +
4%. Knto4 0THOCUTCA B BLICOKOTOYHBIM M3MEPUTENbHBLIM
VHCTpPYMEHTaM, No3TOMy ero o6cnyxnBaHne MoxeT
BbIMONHATL TOMNBKO KBANUULIMPOBAHHBI NepcoHan,
npoweawnin Haanexaulee obyyeHne. He nonyckainte
NOTPYXeHNs KIloYa B XUAKOCTb, MOCKOMbKY 3TO MOXET
OTpULATENBHO NOBMNSATH HA COCTOSIHUE €r0 CMasku.

@ WUncbopmauusn:

[ins nonyyenuns nogpo6Hoi nHopmauum npockba
O6PaLLlaTbCﬂ K fToKanbHOMY Annepy unun noceTuTb cant
www.pro-bikegear.com
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